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Przeznaczenie

Spawarka jest bardzo dobrym wybarem dla warsztatdw damawyeh,
w blacharstwie, Slusarstwie dla warsztatdw samachadowyech | w pra-
dukeit.

Osprzet spawalniczy

Rolki, uchwyty spawalnicze, UP-DOWHN sdaine sterowanie 2 praecickami
wlchwicle, prayibice samadciemniajace | inne (strana 17-19).

Opis

S to praofesjonalne maszyny spawalnicze. Gldwna zaleta spawarek Tiger sa wybitne
wiadciwodcl spawalnicze, 6 stopni (Tiger 169) / 10 stopni regulacil napiecia, wysaki
wynik produkcyiny, wysoka obciaZalnods, niezawodnoid | bardzo latwe sterowa-
rle admiany Prasessar | Synergle. W preypadku spawarek Synergic to jest panadta
aitamatyczne nastawienie parametrdw spawania | mazliwoss wlasnegs programao-
wania.

Wyposazenie STANDARD

« Analogowa regulacja predikodci posuwu drutu
s Funkeje ezterotaktu | dwutaktu, punktowanie | pulsacja (opréez Tiger 169)

Wyposazenie Pracessor

Rawnomierna regulacja posuwu drutu ad 0,5 do 20 m/min. z sprereniem zwrat-
nym, precyzyina regulacja po 0,1 mémin

Cyfrovwy wekainik predkodsl posuwu drutu

Ligczka zdalnego sterowania UP - DOWN, Motliwodd przylaczenia zdalnego
sterowania w uchwytcie spawalniczym

Cyfrowy amperomierz z pamiecia - funkcja HOLD

Funkcja LOGIC - zapewnia proste | jasne sterawanie

Funkeja RESET - fatwy i szybki powrdt wszystkych parametrdw do ustawienia
z produkcji

Umaozliwia nastawienie czasowych wielkogsl wyplywu gazu (PRE-GAS, POST-
GAS), dagrzanie drutu

Funkeja SOFT START - miekki start procesu spawalniczego, Funkecja umoz-
liwia nastawienie czasu rozruchu drutu na nastawiong wielkodd

Furke]a d-suvw 2800, wirowadzenie drutu, test gazu, spawanie punktowe | pulsacia

Takie same jak Processor
Funkcja SYNERGIC - automatyczne nastawienie parametrdw spawania
Standartowy osprzet 4 lub 6 programdw dla stali (2 typy gazu | 42 drutu)
Mazlivwoie korekeji programaw spawarek SYNERGIC
Maozliwodé lokacji wlasnych programéw - 40-60
parametrdw spawalniczych

Funkcja RESTORE PROGRAM - latwy pawrat

da aryginalnegs nastawienia w danym programie

FLILL up VYL ¥ s ;
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WYKONANIE PANELI
STEROWNICZYCH

DANE TECHMICZIHE Praktik 159 Praktik 179 TIGER 169 TIGER 205 TIGER 215E TIGER 225 TIGER 245
Dane do - STANDART 159FRAKTIK 179PRAKTIK 50820 SO0787 TIGER215E 50882 50788
mmowienia - PROCESSOR . . . 50827 50823 TIGER225P B0B52

- BYNERGIC . . . 50792 TIGER2155Y 50887 50808
Mapiecie zasilania 50/ 60Hz 1230V 12230V 12230V 3400 V 40DV 3400V 3x4l0V
Bezpiecznik A 16 16 16 16 16 16 16
Zakres parametrow spawania A 30-150 AQ-170 30-155 40-190 40-190 30-195 30-195
Mapiecie biegu jaloweso V 19.29.5 19-30,5 24,5-45,5 19-39 19-39 19-34 19-34
Cykl spawania 100% A 45 55 55 BO 90 120 140
Cykl spawania 60%A 55 78 70 a5 120 150 160
Cykl spawania 25%/*15% A 115 136 155 B 190 195 195
Seciowy prad/pobdr mocy 60% 6,641, 5KVA  TAS BEVA BAS4KVA  SAS34KVA SAS34KVA 6,BAM4BEVA  6,BA/4,6KVA
Transformator Cu Cu Cu Cu Cu
llosg stopni regulujacych 4 4 ] 10 10 10 10
Cyfrowy wiySwietlacz - amperomierz nie nie nie tylko cdmiana PROCESSOR i SYNERGIC
llosg rolek podajacych 2-rolki 2-ralki 2-rolki Z-ralki 7-ralki 7-ralki Z-rolki
Sandardowa oprawa z rolkg 0,6-0,8 0,60,8 0,6-0,8 06-0,8 0,6-0,8 0,8-1,0 0,8-1,0
Rredkost podawania 1-12m/min  1-12m/min  +25mSmin  1.25 m/min sTanoaro, 0,5-20 mJSmin PROCESSOR / SYNERGIC
Sednica:  -stal, nierdzewka, 0,6-0,8 0,6-0,8 06-1,2 0,6-0,8 0,6-0,8 0,8-1,0 0,8-1,0
mierdzewny -aluminium . . . 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0
drutu -rdzeniowe (rurka) - - - 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0
Sopien ochrony P23 P23 P21 P21 IP 21 IP 21 IP 21
Hormy IS0/1EC 60974-1, EN 50199 ISO/IEC 60974-1, EN 50199

Wymiary zewnetrzne mm

5U0x250%420 SO0IS0N420 TION4BSxEED TAOx4B5x660 TI0x4BSx660 TI0x4B5H60 T90x4B5x660
Cigzar Kg % 28 40 53 53 &2 &8

E & i
SYNERGIC Tiger 205-245
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