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waker and air pretection

Urzagdzenia spawalnicze - TIGER 280, 305, 309, 384, 405

MIG/MAG

.J f -
T TIGER MIG/MAG ZWARTE MASZYNY SPALUALNICZE DLA PAZEMYSLU LEKKIEGO | SRODKOWO CIEZKIE) PRODUKCI

DANE TECHMICZINE TIGER 2E0 TIGER 305 TIGER 309 TIGER 384 TIGER 405

Dane do - STAMDART TIGERZB0 50791 50793 TIGER3B4 50926

il : ikl e Sl i WYKONANIE PANELI STEROWNICZYCH
MNapiecie zasilania 50/60Hz I 3x4 00V In400V I 400V B et

Bezpiecznik A 5 5 16 25 25

Zakres parametrow spawania A 30-280 30-280 30-250 30-350 30-350

Mapiecie biegu jalowego V 17-38 17-38 17,7-39,2 18-40 18-40 STANDART
Cykl spawania 100% A 20 20 170 260 260

Cykl spawania 60% A 260 260 200 300 300

Cykl spawania 30% A 280 280 250 350 350

Sieciowy prad/pobor mocy 60% 12,3A /B,6 KVA 12,3 A/B,6 KVA 9,5 A76,6 KVA 16 AS11 KMA 16 AF11 KVA

Hawijanie Cu Cu Cu Cu Cu

Ilosc stopni regulacyjnych 20 X 10 40 40

Cyfrowy wyswietlacz - ; ; PROCESSOR
al?nrrpe:gmigsm nie tak nie tak tak

llosc rolek podajacych 2-rolki 2-ralki 2-rolki 2-rolki 4-rolki

Standartowa oprawa z rolky 1,0-1,2 1,0-1,2 0,8-1,0 1,0-1,2 1,0-1,2

Predkost podawania 1-25 m/min STANDARD - 0,5-20 m/min PROCESSOR 1 SYNERGIC

Srednica: =tal, material, 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,2

niergzewny  -aluminium 0,8-1,2 0,8-1,2 o,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2

d rutu -rdzeniowe (rurka) 0,8-1,2 0,8-1,2 . 08-1,2 0,8-1,2 SYMERGIC
Stopien achrony IP 21 IP 21 P21 P21

Marmy [SOfIEC 60974-1, EM 50199

Wymiary zewnetrzne mm Box4B0xB40  BiSx4B80xB40 B00x90x74) B3oxd4B0xB40 B3Sx4B0xB40

Cigzar Kg 98 98 88 104 104
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Opis

%3 to prafesjonalne masryny spawalnicze wyposazene w nezawodny transformator
7 miedzianym pierwszorzedmym i wiormym uZwojeniem, masywnym metalowym
posuwem drute z niezawodnym silnikem, euroziaczka i dzielna jednostka
sterowania. Glowng zaletg sg wybitne wiasciwosci spawalnicze, 10, 20, 40
stopni regulacji napiecia, wysoki wynik produkcyjny, wysoka obciazalnod,
niezawodnodd | bardzo latwe sterowanie odmian PROCESSOR | SYMERGIC, W
przypadku maszyn spawalniczych SYMERGIC jest to ponadto automatyczne
nastawienie parametrdw spawania i mozliwodd wiatnego programowania,

Maszyny spawalnicze s3 dostarczane w odmianach STANDART, PROCESSOR |
SYNMERGIC,

Wyposazenie Standart

« Analogiczne sterowenie ziprefentem Twrotnym biegu posuwy drutu.
Cyfrowsy amperamierz z pamieciy (oprocz Tiger 280, 309)

+  UmoZliwia nastawienie czasowych wielkoddi wyplywu gazu (PRE-GAS, POST-
GAS), dogrzanie drutu (oprace Tiger 309)

Wyposazenie Processor

+ PRdwnomierna regulacja posuwu drutuod 0,5 da 20 m/min. 2e sprefeniem Twrots
mym, precyzyina regulacia po 0,1mimin

+  Cyfrowy wekaznik predkodd] posuwy drutu

+ Hacrka zdalnego sterowania UP - DOWN, Mozliwodd przylaczenia zdalnego

sterowania w uchwycie spawalniczym

Cyfrowy amperomierz z pamiecis - funkcja HOLD

Funkcja LOGIC - zapewnia proste | jasne sterowanie
Funkcja RESET - tatwy i szybki powrdt wezystkich parametrdw do ustawienia
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FUMKCIA LOGIC:

zapis liczbowy wielkossl pradu spawania
i napiecie podezas spawania

FUMKCJA LOGIC:
Wekazanle parametrdw w przeblegu
mawania - prey regulacii posuwy drutu
pokretlem albo przyciskem na uchwytu
spawalniczym. Wekaznik SETTINGS infarmuje
o predkotel posuwu drutu w mJSmin,

Spavarkl SYMERGIC - latwe ustawianie para-
metrdw pradu spawania w pozyc preelacznika
napiecia, praectnipciem pragcika SYN | MEM -
(TEST GAZL). Mowe dane moina powtdmie
preepisywal. Powrdt do plereatrych nastawien
sig przeprowadzl preecinieciem preyoisku SYM |
ERASE (wprowadzenie drutu). Nowoprzepiane
dane sie zavwsze wyobraza po preelaczeniu do
nowe] pazycil.

z produkeji

+  UmaZliwia nastawianie czasowych wielkaddl wyplywyu gazu (PRE-GAS, POST-
GAS), doerzanie drutu
Funkeja SOFT START - miekki start procesu spawalniczego, Funkeja umok-
liwia nastawienie czasu rozruchu drutu na nastawiong wielkodd
Funkcja 4-takt/2.takt, wprowadzenie drutu, test gazry, spawanie punktowei pulsacja

Wyposazen:e Synergic

Jednakowe jako Processor

+  Funkcja SYMERGIC - automatyczrne nastawienie parametrdw spawania

+  Sandartowy asprzet 6 lub B programawdla stali 2 typy gazu i 6@ drutu)

»  Modlhwotd korekcil programdw spawarek SYNERGIC

+  Motliwodd lokachi wiasnych programow = 120-160 parametrdw spawalniczych

+ Funkcja RESTORE PROGRAM - latwy powrat do aryginalnega nastawlenia w danym
programie

Przeznaczenie

Spawarka jest bardzodobrym wyborem dla przemystu
lekkiego 1 srednio clezkiej produkcii w slusarsbwie
dla fabrykantow karoserii | w pradukeii.

Osprzet spawalniczy + RACZKA NA UCHWAT

Folki, uchwyty spawalnicze, UP-DOWN =lalne SPAWALNICTY SPAWARKI
gemwanle zpreeckkami w uchwycle, przylbice TIGER 205-600WS
samagciernniajace | inne (strana 17-19). « STAMDARTOWE WY POSAZE-

NIE DLA SPAWAREK TIGER
205-145 | TIGER 305

wakter and air protection
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