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:‘ e “} 53 toprafesjonalnemaszyny spawalnicze wypasazane wniezawodny transformator
"é‘ z miedzianym plerwszarzednym iwtornym uzwojeniem, masywnym metalowym
posuwem drutu Zz niezawodnym silnikem, eurazlacrka | dzielna jednostka
sterowanta. Giowng zalety s wybitne wladciwodel spawalnicze 20, 40
STANDART 4x4 stopni regulacji napiecia, wyscki wynik produkcyiny, wysoka obciatalnosé,
niezawodnodé i bardzo latwe sterowanie odmian PROCESSOR i SYMERGIC. W
f przypadku maszyn spawalniczych SYNERGIC jest to ponadto automatyczne
o nastawienie parametr&w spawania i mo2liwodd wilasnego programowania.
Maszyny spawalnicze sa dostarczane w cdmianach STANDART | PROCESSOR.
OFEROWANIE
UCHWYTY
S N Wyposazenie Standart
Analogiczne sterawenie ze spregeniem zwrotnym biegu posuwu drutu.
Cyfrowy amperamierz z pamieca
Umozliwia nastawienie czasowych wielkoddi wyplywu gazu (PRE-GAS, POST-
GAS), degrzanie drutw
Wyposazenie Processor
Rawnamierna regulacja posuwy drutu ad 0,5 da 20m/min. ze spreZentem Dwrot-
ym, precyzyina regulacja po O, 1m/min
s+ Cyfrowey wakaZnik predkoss] pasuwu drutu
UP-DOWN « DLAWARLANT + Haczka zdalnego sterowania UP - DOWM, Mozliwedd preylaczenia zdalnego
FROCESSOR | SYNERGIC sterowania w uchwycie spawalniczym

Cyfrowy amperomierz z pamiecig - funkeja HOLD

Funkeja LOGIC - zapewnia proste 1 jasne sterawanie

Funkcja RESET - {atwy i szyvbki powrdt wezystkich parametrdw do ustawienia
z produkeji

Umazliwia nastawienie czasowych wielkode! wyplywyu gazu (PRE-GAS, POST-
GAS), dagrzanie drutu

Funkcja SOFT START - miekki start procesu spawalniczege. Funkcja umoz-
liwia nastawienie czasu rozruchu drutu na nastawiona wielkodd

Funkcja d-takt/2-takt, worowadzenie drutu, test gazu, spawante punktowe | pulsacia

e
MIG/MAG
Elisnz

Cyfrowe jednostki sterowania

Processor proponuja:
{masTyry spawalnicze Tiger 305 - 600WS)

Bardzo latwe | jasne sterowanie maszyn spawalniczych
Tiger z makliwodds nastawienia wizyitkich
parametrow spawania dla metady MG MAG.
Dokladna regulacja predkosél podawania drutu w mimin pa
0,1 mJimin ze spredeniem Zwratnym. W ten spasdb zrabiona
regulacija predkoédl podawania drutu proponuje precyzyine
nastawienie danych i tym pomaga do oslagnad wybitne wyniki
pavania.

Dwa cyfrowe wybwetlacze ‘wikazuja wezystkie ustawione |
mierzane dane takle jak predkodéé podawania drutu w m/min.,
czas ‘wyplywu gazu (FRE-GAS, POST-GAS), Dogrzanie drutu.
Bodezas spawania wizyitkie dam: {naplec Ie | prad spawania)
wybwietlane s3 na wySwetlaczu | zapisywane s do pamieci
z moiliwodcly ponownego wywolania. Dla latwego ustawiania
pawarkl Synergle wypasakeane funkcje LOGIC.

\ Przeznaczenie
Spawarka jest bardzo dabrym wyborem dla przemiyslu
frednio clezkie produkcit, w Slusarstwie, dla fabrykantdw
karoserji | w produkeji przemysiu stoczniowego.

TIGER 600WS 7 GUSAGIEM (2m) L

» RACZKA NA UCHWYT
SPANALMICTY SPAWARKI
TIGER 205-800WS

+ STANDARTOWE WY POSAZE-

HIE DLA SPAWAREK TIGER

205-245 | TIGER 305

]
GUSAG - WAHLIWE
ODSPREZYNOWANE RAMIE

UCHWYTU SPAWALNICZEGO
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DAME TECHMICZIME TIGER 4005/400WS  TIGER 5005/500Ws  TIGER 600WS
Dane do - STAMDART TGER4005/50883 TGERS005/ 50889 50848
zamawienia® - PROCESSOR TIGER4005F f 50830 TGERSD05F /50853 TIGERGIOW 5P WY KOMNANIE PAMELI STEROWNICZYCH
MNapiecie zasilania 50/60Hz 3400V 3400V 3400V
Bezpiecznik A 25 3z 63
Zakres pradu spawania A 30-350 30-450 30-700
MNapiecie biegu jatlowego V 18-40 20-50 1951 STANMDART
Cykl spawania 100% A 260 3o 480 IRODLD
Cykl spawania 60% A 310 430 600
Cykl spawania 30 A 350 450 o0
Sieciowy prad/pobdr mocy 60% 16 AF511,0 KA 25 AJ1T7,3 KVA 32 AF21,0 KVA
Nawijanie Cu Cu Cu
Ilos€ stopni regulacyjmych 40 40 40
Cyfrowy wyswietlacz - amperomierz tak tak tak P?g%?fg"
Ilosc rolek podajacych 4-rolki 4-rolki 4-rolki
Standartowa cprawa Z rolka 1,0:1,2 1.0-1,2 1,0:1,2
Predkosc podawania 1-25 m/min STANDARD - 0,5-20 m/min PROCESSOR
Sredmica: -stal, materiat, merdzewny 0.6-1,2/0,6-1.6 0,6:2,0

drutu  -aluminium 0,8-1, 0,8-2,4

-rdzeniowe (rurka) 12,4 12,4 PROCESSOR

Stopien ochrony IP 21 IP 21 P21 FODAJMIK DRUTU
Marmy ISC/EC 60974-1, EN 50190
Wymiary Zewngtrzne mm G206 15x 700 D20x61 5% O 1060x690x365
Cigzar Kg 131137 1671173 230
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